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Abstract of EP11 14692 

The method of fitting a piston (1) into a motor vehicle 
internal combustion engine involves superimposing the 
position over the engine block cylinder bore when 
suspended on a connecting rod (4). The piston and rod 
are axially aligned and the piston rings are compressed 
before the piston is pushed into the bore. The piston 
rings are compressed from each side of the piston by 
diametrically opposed. 
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(54) Procede pour introduire un piston dana un cylindre d'un moteur a combustion interne at 
dispositif de mise en oeuvre du procede 



(57) U invention concerne un procede pour introdui- 
re un piston (1) dans une cavite cylindrique, notamment 
dans un cylindre ou une chemise (2) d'un cylindre d'un 
moteur a combustion interne, le piston (1) etant monte 
a I'extremlte d'une bielle (4) et comportant au molns une 
gorge annulaire dans laquelle est dispose un segment, 
le procede comportant une etape de compression du ou 
des segments dans leurs gorges respectives, caract6- 
rise en ce que I'etape de compression est precedee 
d'une etape de position nement et de matntien du piston 



(1 ) dans une position determinee dans laquelle les axes 
de symetrie longitudinaux du piston (1 ) et de la bielle (4) 
sont align es, I'etape de position nement et de malntlen 
consistant a exercer au molns deux appuis senslble- 
ment diametralement opposes sur la surface exterieure 
du piston (1) qui est situee au niveau et/ou a I'arriere 
d'un plan transverse au piston (1) et passant par Taxe 
d'articulation (5) du piston (1) sur la bielle (4).. L'inven- 
tion concerne egalementun dispositif demise en oeuvre 
du procede. 
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Description 

[0001] L'inventlon se rapporte a un procede pour in- 
trodulre un piston dans un cylindre ou une chemise d'un 
cyl In dre d'un moteur a combustion Interne, alnsiqu'a un 5 
dlsposltlf de mlse oeuvre du procede. 
[0002] L'invention concerne plus particulierement un 
procede et un dlsposltlf pour introdulre un piston dans 
une cavite cylindrique, notamment dans un cylindre ou 
une chemise d'un cylindre d'un moteur a combustion In- 10 
terne. Un tel piston est artlcule sur une bielle et compor- 
te, sur sa surface pgrlpherlque, des gorges annulalres 
dans lesquelles sont disposes des segments fendus et 
elastlques. Les segments annulalres ont un dlametre 
plus grand quecelul du piston, defacon a ce qu'lls s'ap- 13 
pllquent par elastlcite contra la parol du cylindre ou de 
ta chemise correspond ante. 

[0003] Alnsi, pour Introdulre le piston dans sa cavite 
cylindrique, il est necessaire de comp rimer les seg- 
ments radlalement vers I'lnterleur du piston. Cette op6- 20 
ration est realiseeen general a raidede deux macholres 
concaves associees a un mecanlsme de serrage. Lors- 
que les deux macholres sont refermees sur le piston, 
elles constituent un tube cyllndrlque de dlametre lege- 
rement inferieur au dlametre de la cavite cylindrique. 25 
[0004] Cependant, cette operation s'avere difficile a 
reallser et peu flable en ralson notamment du Jeu prevu 
pour les segments dans leur gorge. En effet, lors de leur 
fermeture, les macholres comprlment en premier lieu 
les segments et peuvent provoquer un faible deplace- 30 
ment angulaire du piston par rapport a la bielle et aux 
macholres. Ce lager decalage angulaire du piston peut 
entraTner un colncement d'un ou plusleurs segments en- 
tre les macholres et la surface exterieure du piston. Le 
colncement des segments empeche la fermeture com- 35 
plete des macholres et done P introduction du piston 
dans sa cavite cylindriqua. Ce type de probl&me peut 
entraTner I'arret d'une llgne automatlque d'assemblage. 
[0005] Parailleurs, lorsque le piston est Introdult dans 
sa cavite cylindrique et que ses segments sont mal po- *o 
sitionnes, II peut en resulter une deterioration du carter 
et/ou des pistons et done un dysfonctlonnement du mo- 
teur correspondant. 

[0006] Un but de la presents invention est de propo- 
ser un procede pour Introdulre un piston dans une cavite 43 
cylindrique, palliant tout ou partle des inconvenlents de 
fart anterleur releves cl-dessus. 
[0007] Ce but est atteint par le f ait que pour introdulre 
un piston dans unecavitd cylindrique, notamment dans 
un cylindre ou une chemise d'un cylindre d'un moteur a so 
combustion interne, le piston etant monte a I'extremlte 
d'une bielle et comportant au moins une gorge annulaire 
dans laquelle est dispose un segment, le procede com- 
porte une ©tape de compression du ou des segments 
dans leurs gorges respectives, I'etape de compression 55 
etant precedee d'une etape de position nement et de 
malntlen du piston dans une position determlnee dans 
laquelle les axes de symetrie longttudlnaux du piston et 
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de la bielle sont allgnes, retape de posltlonnement et de 
malntlen consistant a exercer au moins deux appuls 
sensiblement dlametralement opposes sur la surface 
exterieure du piston qui est situee au niveau et/ou a I'ar- 
riere d'un plan transverse au piston et passant par I'axe 
d'artlculatlon du piston sur la bielle. 
[0008] Par ailleurs, l'invention peut comporter I'une ou 
plusleurs des caracterlstlques sulvantes : 

I'atape de posit ion nement et de malntlen conslste 
a exercer au moins deux appuls dlametralement op- 
poses sur la surface exterieure du piston qui est si- 
tuee au niveau et/ou a rarriere d'un plan transverse 
au piston et passant par I'axe d'artlculatlon du pis- 
ton sur la bielle. 

[0009] Un autre but de la presente invention est de 
proposer un dlsposltlf pour Introdulre un piston dans une 
cavite cylindrique palliant tout ou partie des inconve- 
nlents de I'art anterleur releves cl-dessus. 
[0010] Ce but est atteint par le fait que le dlsposltlf 
pour introdulre un piston dans une cavite cylindrique 
comporte au moins une paire de macholres associees 
a un mecanlsme de serrage apte a ecarter ou rappro- 
cher les machoires pour compressor les segments, des 
moyens de posltlonnement et de malntlen du piston 
dans une position determlnee dans laquelle les axes de 
symetrie longitudinaux du piston et de la bielle sont ali- 
gnes, les moyens de posltlonnement etant conformes 
pour exercer au moins deux appuls sensiblement dla- 
metralement opposes sur la surface exterieure du pis- 
ton qui est situee au niveau et/ou a I'arrlere d'un plan 
transversal au piston et passant par I'axe d'artlculatlon 
du piston sur la bielle. 

[0011] Parailleurs, l'invention peut comporter I'une ou 
plusleurs des caracterlstlques sulvantes : 

les moyens de posltlonnement sont conformes pour 
exercer au moins deux appuls dlametralement op- 
poses sur la surface exterieure du piston qui est si- 
tuee au niveau et/ou a I'arriere d'un plan transversal 
au piston et passant par I'axe d'artlculatlon du pis- 
ton sur la bielle, 

les moyens de posltlonnement comportent deux 
elements d'appul mobiles par rapport aux machol- 
res, 

le dispositif comporte deux machoires mont6es res- 
pectivement sur deux supports mobiles du meca- 
nlsme de serrage, et deux elements d'appul montes 
respectivement sur les deux supports et/ou sur les 
deux macholres, de facon a faire saillie par rapport 
aux macholres dans une direction parallel a au de- 
placement dasdites machoires lors du serrage, 
pour assurer le positionnement et le maintien du 
piston avant la compression des segments par les 
machoires, les elements d'appul etant agences de 
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manure mobile par rapport respectlvement aux 
deux supports et/ou aux deux machoires, pour per- 
mettre le rapprochement et le serrage des machol- 
res sur te piston pendant le maintlen de ce dernier 
par les elements d'appul, 

le dispositif comporte des moyens eiastiques solli- 
cltant les elements d'appul vers une position deter- 
mined en saillle par rapport aux machoires, les 
moyens eiastiques etant conform 6s pour autoriser 
le recul des elements d'appul par rapport aux ma- 
cholres lors du serrage des macholres sur le piston 
maintenu par les Elements d'appui, 

le dlsposltlf comporte des moyens de butee llmltant 
les d6placements de chacun des elements d'appui 
entre une premiere position en saillle lors du des- 
serrage des macholres, et une seconde position en 
retrait lors du serrage des machoires, 

les elements d'appul sont relies respectlvement aux 
machoires au moyen de liaisons glissleres corres- 
pondantes, permettant le coulissement des ele- 
ments d'appul par rapport aux macholres dans une 
direction parallels au deplacement desdites ma- 
cholres lors du serrage. 

[0012] D'autres particulates et avantages apparat- 
tront a la lecture de la description ci-apres ( falte en re- 
ference aux figures dans lesquelles : 

la figure 1 represente une vue de c6te et en coupe 
d'un example de realisation prefdre d'un dispositif 
pour Introduire un piston dans une cavlte cyllndrl- 
queselon I'inventlon, 

la figure 2 represente une vue en perspective d'une 
machoire du dlsposltlf de la figure 1 , 

les figures 3 a 6 repr6sentent respectlvement qua- 
tre etapes success Ive3 d'un exemple de realisation 
du procede pour introduire un piston dans une ca- 
vite cylindrique selon I'invention. 

[0013] Le dlsposltlf pour Introduire un piston dans une 
cavlte cylindrique represente a la figure 1 comporte 
classlquement deux machoires 6, 7 ayant chacune la 
forme generate d'un demi-tube cylindrique (figure 2). 
[001 4] Les deux machoires 6, 7 sont montees respec- 
tlvement sur deux supports 8, 9 mobiles d'un mecanis- 
me de serrage. C'est-a-dlre que les deux supports 8, 9 
sont susceptibles d'etre ecartes ou rapproches Tun de 
I'autre par un mecanisme d'entratnement connu en sol 
(non represente). Le mecanisme d'entratnement des 
supports 8, 9 utilise, par exemple, un systeme a pignons 
et cr6mailleres qui deplace symetriquement les deux 
supports 8, 9 par rapport a un plan 1 6 median. C'est-a- 
dire que les deux supports 8, 9 sont susceptibles d'etre 



deplaces perpend iculairement a un plan 16 sltue a ega- 
le distance des deux supports 6, 9. 
[0015] Les macholres 6, 7 peuvent Stre rendues soli- 
dalres des supports 8, 9 au moyen, par exemple, de vis 

5 de fixation 15. Alnsl, le deplacement des supports 8, 9 
permet d'ecarter ou de rapprocher les macholres 6, 7, 
pour compressor les segments 3. Acet effet, I'ensemble 
blelle 4 et piston 1 est dispose dans le plan median 16, 
entre les deux macholres 6, 7, de facon que faxe de 

10 symetrle longitudinal de la blelle 4 coincide avec le plan 
median 16. 

[0016] Selon I'inventlon, le dlsposltlf comporte des 
moyens 10, 11 depositionnementet de maintien du pis- 
ton 1 dans une position determines dans laquelle les 
is axes de symetrle longltudlnaux du piston 1 et de la bielle 
4 sont allgnes. 

[001 7] De preference, les moyens de positlonnement 
sont constltues de deux elements d'appui 1 0, 1 1 montes 
respectivement sur les deux ensembles support-ma- 

20 cholres 8, 6 et 7, 9. Chacun des elements d'appul 10, 
11 peut avoir la forme g6n6rale d'une deml-bague ou 
cPun demi-tube cylindrique dont le dlam&tre Int6rieur est 
Identlque a celul des deux machoires 6, 7. Par exemple, 
les deux elements d'appul 10, 11 sont montes coulis- 

25 sants respectivement sur les eux machoires 6, 7 selon 
une direction perpendlculalre au plan median 16. A cet 
effet, une liaison gllsslere est formee entre chaque ma- 
choire 6, 7 et l'6iement d'appui correspondent 1 0, 1 1 . La 
liaison glissiere peut etre constitu6e par un tenon 1 4 de 

30 section trape20idale forme par la machoire 6, 7 qui cou- 
lisse dans une gorge de forme compI6mentaire form6e 
dans i'6l6ment d'appul correspondant 10, 11 . 
[0018] Par allieurs, chacun des elements d'appui 10, 
11 comporte un aiesage central pour permettre son 

35 montage sur un axe de guldage respectlf 17. Chacun 
des axes de guldage 17 est agence perpendlculalre- 
ment au plan median 16 et comporte une premiere ex- 
tremtte rendue solldalre du support 8, 9 correspondant. 
La seconde extremfte des axes de guldage 1 7 comporte 

40 une tete 13 qui coopers en butee avec un epaulement 
forme dans le corps del'eiement d'appul 10, 11 .corres- 
pondant. Les tetes 13 des axes de guidage 1 7 llmitent 
le deplacement des elements d'appui 10, 11 en direction 
du plan median 16. 

43 [0019] Un ressort 12 de compression est dispose en- 
tre chaque support 6, 9 et son element d'appul corres- 
pondant 10, 11, pour soil Iclter les elements d'appui 10, 
11 vers une position determinee en saillle par rapport 
aux machoires 6, 7 respectives. 

so [0020] Pour assurer ('introduction du piston 1 dans 
une cavlte cylindrique telle qu'une chemise 2, I'ensem- 
ble blelle 4 et piston 1 est dispose entre les machoires 
6, 7 par un dispositif de manipulation 1 6 (figures 1 et 3) 
cfune ligne d'assemblage (non representee). L'axe de 

55 symetrie longitudinal du piston 1 peut presenter un leger 
decalageangulaire a par rapport a l'axe de symetrie lon- 
gitudinal de la blelle (figure 3). 
[0021] Les deux supports 8, 9 du mecanisme de ser- 
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rage sont ensutte rap p roc h 6s run da ('autre, les ele- 
ments cfappui 10, 11 vlennent alors en contact avec le 
piston 1 (figure 4). 

[0022] De preference, les Elements d'appul 10, 11 
sont agences defacon a exercer deux appuls dlametra- 
lement opposes sur la surface exterleure du piston 1 . 
De presence, les elements d'appui 10, 11 vlennent 
s'appuyer sur la surface du piston 1 qui est sftuee au 
niveau et/ou a I'arrlere d'un plan transversal au piston 1 
et passant par I'axe d'artlculatlon 5 du piston 1 sur la 
blelle 4. Cest-a-dlre que les elements cfappui 10, 11 
vlennent s'appuyer sur la Jupe du piston 1 qui s'etend 
en direction de la bielle 4. De cettefacon, le piston 1 est 
posltlonne et malntenu dans una position determlnSe 
dans laquelle les axes de symetrie longltudlnaux du pis- 
ton 1 et de la bielle 4 sont alignes. 
[0023] En continuant le rapprochement des supports 
8, 9, les machoires 6, 7 entrent en contact avec les seg- 
ments 3 et viennent serrer le piston 1 qui est toujours 
malntenu paries elements d'appul 10, 11. Les ressorts 
12 qui sollicitent les elements d'appui 1 0, 11 vers le plan 
median 1 6 sont alors comprlmes. Les elements d'appul 
10, 11 coulissent vers leur support correspondent jus- 
qu'a ce qu'lls arrivent en butees contre ces dernlers (fi- 
gure 5). A cet effet, les elements d'appui 10, 11 ont de 
preference des dimensions transverses Identlques a 
cedes des machoires 6, 7. C'est-a-dlre que lorsque les 
machoires 6, 7 serrent le piston 1 , la partle arrlere des 
elements d'appui 1 0, 11 est en butee sur les supports 
8, 9 correspondents 10, 11 , tandis que les surfaces In- 
terieures des Elements d'appui 1 0, 11 et des machoires 
6, 7 forment un memetube cyllndrique autourdu piston 
1. 

[0024] Lorsque les segments 3 sont suffisamment 
comprlmes, le piston 1 peut etre Introdult dans la cavfte 
de la chemise 2 par le dispositif de manipulation 18. Le 
caractere suffisant da la compression des segments 3 
peut atre datermind par une detection de la fermeture 
complete des mdchoires 6, 7. Slmultanement, un autre 
dispositif de manipulation (non represents) peut ddpla- 
cer la chemise 2 vers le piston 1 en sens Inverse (figure 
6). A cet effet, l'extremlt§ Inferieure des machoires 6, 7 
peut com porter un epau lament conforme pour accueiiiir 
en butee I'extremite superieure de la chemise 2. La sur- 
face Inter leu re cyllndrique de la chemise 2 est alors par- 
faltement aiignee avec la surface cyllndrique Interieure 
dellmttee paries mdchoires 6, 7. On concolt done alse- 
ment que le dispositif selon I'lnventlon, tout en etant de 
structure simple, permet de compressor les segments 
du piston sans provoquerdes problemes de coincement 
ou de mauvals positlonnement de ces dernlers. 
[0025] Enfin, bien que I'lnventlon alt ete dec rite en 
liaison avec des modes de realisation particulars, elte 
comprendtous les equivalents techniques des moyens 
dacrits. 



Revendicatlons 

1 . Procedd pour Introdulre un piston (1 ) dans une ca- 
vlte cyllndrique, notamment dans un cylindre ou 

5 une chemise (2) d'un cylindre d'un moteur a com- 
bustion Interne, le piston (1) etant monte a i'extre- 
mite d'une bielle (4) et comportant au moins une 
gorge annulalra dans laquelle est dispose un seg- 
ment (3), le procedS comportant une etape de com- 

10 press ion du ou des segments (3) dans leurs gorges 
respectives, l'6tape de compression etant pr§cedee 
d'une etape de positlonnement et de malntlen du 
piston (1) dans une position determinee dans la- 
quelle les axes de symetrie longltudlnaux du piston 

T5 (1 ) et do la blelle (4) sont alignes, caracterlsd en ce 
que I'dtape de positlonnement et de maintien con- 
slste a exercer au molns deux appuls senslblement 
dlametralement opposes sur la surface exterleure 
du piston (1 ) qui est situ 6 a au niveau et/ou a i'arriere 

20 d'un plan transverse au piston (1) et passant par 
I'axe d'artlculatlon (5) du piston (1) sur la bielle (4). 

2. Procede selon la revendication 1 caracterlse en ce 
que I'etape de positlonnement et de maintien con- 

25 siste a exercer au moins deux appuis dlametrale- 
ment opposes sur la partle arrlere ou Jupe du piston 
(1). 

3. Dispositif pour introdulre un piston (1) dans une ca- 
se vrte cyllndrique de mlse en oeuvre du procede selon 

Tune quelconque des ravendications prec£dentes, 
comportant au moins une palre de machoires (6, 7) 
assoclees a un mecanisme de serrage (8, 9) apte 
a ecarter ou rapprocher les machoires (6, 7) pour 
35 compressor les segments (3), 

caracterlse en ce qu'il comporte des moyens (10, 
11) de positionnement et de maintien du piston (1) 
dans una position determinee dans laquelle les 
axes de symetrie longltudlnaux du piston (1) et de 
40 la blelle (4) sont alignes, les moyens (10, 11) de po- 
sitionnement Stent conformes pour exercer au 
molns deux appuls senslblement dlametralement 
opposes sur la surface extarieure du piston (1) qui 
estsituee au niveau et/ou a I'arriere d'un plan trans- 
45 versal au piston (1) et passant par I'axe d'artlcula- 
tlon (5) du piston (1) sur la bielle (4). 

4. Dispositif selon la revendication 3 caracterlse en ce 
que les moyens de positionnement (10, 11) sont 

so conformes pour exercer deux appuis diametrale- 
ment opposes sur la partle arrlere ou Jupe du piston 
(1). 

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
55 tions 3 ou 4 caracterisa en ce que les moyens de 

positionnement component deux elements d'appui 
(10, 11) mobiles par rapport aux machoires (6, 7). 
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6. Dlspositlf selon Tune quelconque des revendlca- 
tlons 3 a 5, comportant deux machoires (6, 7) mon- 
tees respectivement sur deux supports (8, 9) mobi- 
les du mecanisme de serrage, caracterisS en ce 
qu'il comporte deux elements d'appui (10, 11)mon- 5 
tes respectivement sur les deux supports (8, 9) et/ 

ou sur les deux machoires (6, 7) de facon a faire 
saillie par rapport aux machoires (6, 7) dans une 
direction parallele au deplacement desdites ma- 
choires lors du serrage, pour assurer le positionne- to 
ment et le maintien du piston (1 ) avant la compres- 
sion des segments (3) par les machoires (6, 7), les 
elements d'appui (1 0, 1 1 ) etant agences de maniere 
mobile par rapport respectivement aux deux sup- 
ports (8, 9) et/ou aux deux machoires (6, 7), pour *5 
permettre le rapprochement et le serrage des ma- 
choires (6, 7) sur le piston (1) pendant le maintien 
dece demlerpar les elements d'appui (10, 11). 

7. Dispositif selon la revendication 6 caracterise en ce 20 
qu'il comporte des moyens elastiques (12) sollici- 
tant les elements d'appui (10, 11) vers une position 
d6termlnee en saillie par rapport aux machoires (6, 

7), les moyens elastiques (12) etant conformes 
pour auto riser lerecu I des elements d'appui (10, 11) 25 
par rapport aux machoires (6, 7) lors du serrage des 
machoires sur le piston (1) maintenu par les ele- 
ments d'appui (10, 11). 

8. Dlspositlf selon la revendication 5 & 7 caracterise so 
en ce qu'il comporte des moyens de butee (13) li- 
mrtant les deplacements de chacun des elements 
d'appui (10, 11) entre une premiere position en 
saillie lors du desserrage des machoires (6, 7), et 
une seconde position en retralt lors du serrage des 35 
machoires (6, 7). 

9. Dlspositlf selon rune quelconque des revendlca- 
tlons 5 a 8 caracterise en ce que les elements d'ap- 
pui (10, 11) sont relies respectivement aux machol- *o 
res (6, 7) au moyen de liaisons gllssleres corres- 
pondantes (14), permettant le coullssement des 
Elements d'appui (10, 11) par rapport aux machoi- 
res (6, 7) dans une direction parallele au deplace- 
ment desdites machoires (6, 7) lors du serrage. 45 
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vol. 1998, no, 10, 

31 aoQt 1998 (1998-08-31) 

-ft JP 10 138060 A (MITSUBISHI MOTORS 

CORP) , 26 ma1 1998 (1998-05-26) 

* abrege; figures * 

FR 2 721 849 A (IMD AUTOMATION SA) 
5 Janvier 1996 (1996-01-05) 

* abreg£; figures * 

DE 44 08 237 A ( E6M ENTWICKLUNG MONTAGE) 
14 septembre 1995 (1995-09-14) 

* abr£g6; figures * 

* colonne 4, Hgne 18 - colonne 5, ligne 
39 * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 1995, no, 04, 

31 ma1 1995 (1995-05-31) 

-& JP 07 009271 A (MITSUBISHI MOTORS 

CORP), 13 Janvier 1995 (1995-01-13) 

* abr£g£; figures * 
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1,3 



1,3,6 



1,3 



1,3 



DOUAINES TBCHNIOUES 
RECHERCHES (lntCI.7) 



B23P 
B25B 
F02F 



Le present rapport a 6t6 etabll pour touts b Iss rovendJcations 



Uou daiaracherchi 

LA HAYE 



12 mars 2001 



Plastlras, D 



CATEQORIE OES DOCUMENTS CITES 

x : partouieremem peranent a u ssui 

Y ; partfcularemeni peranent en combtnafson avec im 

autre document de la memo caieoofle 
a ; arr16re— pfari tscnnoioc^cjjG 
O : dMi gallon non-ecrtte 
P : document (ntancaiaire 



T : tneoria ou prirxsp© a la ba*s de Hnvamlon 
E : document de brevet anterieur, mala pubie a U 

date de depot ou aprfe* cette date 
D -. ctte dans la oemande 
I : cftd pour cfautrea rabons 



& : tnembre de ta <nerne famllte, doc u men I correspondent 



EP 1 114 692 A1 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 



EP 01 40 0013 



La presente annexe Indique les membres de la famine de brevets relatifs eux documents brevets dies dans is rapport de 
recherche europeanne vise d-des&us. 

Lesdits members sont comenus au ficbier mtormatfQue de I'Otnceeuropeen das brevets a la date du 

lsb renselgnements tournls sont donne* & litre IndlcaUl et n'engagent pas la responsabintede I'Offloe europeen des brevets. 

12-03-2001 



Dooument brevet cite 




Datede 


Membre<s) d9 la 


Date de 


au rapport de recherche 


publication 


female de brevets) 


publication 


JP 11033847 


A 


09-02-1999 


AUCUN 




JP 10138060 


A 


26-05-1998 


AUCUN 




FR 2721849 


A 


05-01-1996 


AUCUN 




DE 4408237 


A 


14-09-1995 


AUCUN 




JP 07009271 


A 


13-01-1995 


AUCUN 
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